Stal pancerna Ramor

- zaawansowane bezpieczenstwo

+ Mikrostruktura martenzytyczna stali gwarantuje wysoka wytrzy-
matosc i twardosc.

+ Stale Ramor produkowane sg w procesie hartowania bezpo-
sredniego, ktéry zapewnia znacznie lepsza jakos¢ powierzchni
i tolerancje grubosci.

* Mikrostruktura stali Ramor 500
jest w petni martenzytyczna.

+ Stal Ramor jest zahartowana
na wskros.
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Wiasciwosci mechaniczne i testy
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Ramor 500 480 - 560 Ramor 500 1450 | 1700 20J/-40°C
Ramor 400 360 - 450 Ramor 400 1100 1300 8 20J/-40°C

Certyfikaty balistyczne Ramor

* Préby balistyczne VPAM, NATO STANAG
Koncowe efekty balistyczne na celach

Wi fieni Wi fieni Wynik préby:
Strona uderzenia Strona tylna Pocisk nie wnika,
3 trafienia, 7,62x51 3 trafienia, 7,62x51 pozytywny wynik
Nato Ball Nato Ball préby
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Wyniki testow:
+ PM2000 (EN1522) Stanag 4569, KE Threat
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Wiasciwosci balistyczne spoin Ramor

+ 0dpornos¢ przed pociskami z ptaszczem stalowym
mozna osiggnac dzieki zastosowaniu poprawnych
parametréw spawania.

+ W celu uzyskania wyzszej odpornos$ci mozna za-
stosowac blachy wzmacniajgce w miejscu spoiny.

Wyjatkowa ochrona w kabinach
Przyktad: Sisu Defence

- Dostawa Ruukki: kabiny wyko-
nane ze stali Ramor 500 oraz
indywidualna obstuga.

Trwate tarcze strzelnicze = =« o v

Przykiad: Honestas
- Stal Ramor 500 zostata uznana

za najlepszy materiat na rynku
do tego typu zastosowan.

www.ruukki.pl



Ruukki jest ekspertem w dziedzinie metali, na ktdrym zawsze mozesz polegac, kiedy potrzebujesz zastosowac
materiaty, komponenty, systemy lub kompletne rozwigzania oparte na metalach. Ciggle rozwijamy nasze dziatania
i oferte produktow, aby byc blizej Twoich potrzeb.
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