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Ruukki Ramor®

• �PM2000 (EN1522) Stanag 4569, KE Threat 

Wyniki testów:

Właściwości mechaniczne i testy

Końcowe efekty balistyczne na celach

• �Ramor 500: blachy o    
grubości 10 mm (ESAB        
12.51 drut spawalniczy)

Dobra spawalność

• ��Mikrostruktura martenzytyczna stali gwarantuje wysoką wytrzy-
małość i twardość. 

• �Stale Ramor produkowane są w procesie hartowania bezpo-
średniego, który zapewnia znacznie lepszą jakość powierzchni             
i tolerancję grubości.

• �Mikrostruktura stali Ramor 500                                                       
jest w pełni martenzytyczna.

• �Stal Ramor jest zahartowana                                                         
na wskroś.  

Hardness 

HB
Ramor 500 480 - 560
Ramor 400 360 - 450

Steel grade Rp0.2  Rm A5 Charpy V

MPa MPa % J
Ramor 500 1450 1700 7 20 J / - 40oC
Ramor 400 1100 1300 8 20 J / - 40oC

Steel grade

o

o

Gatunek stali Twardość Gatunek stali

Q t 8/5 WPS Rp0.2 Rm A50
[kJ/mm] [s] nro. [MPa] [MPa] [%]

731 897 6.9
709 875 5.9
644 818 7.0
659 838 7.1
582 794 7.6
591 799 7.8

Weld metal
Weld metal
Weld metal
Weld metal

1.00 15 477

1.25 22 478

0.76 9 476

Fracture location

Weld metal
Weld metal

Lokalizacja pęknięcia

spoina
spoina
spoina

spoina
spoina

spoina

Norma Poziom
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Rodzaj
broni

Masa
pocisku
Gramy
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pocisku

m/s

Zalecana
grubość minimalna

mm

Poziom 1
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Poziom 2

Właściwości balistyczne spoin Ramor

Trwałe tarcze strzelnicze

Wyjątkowa ochrona w kabinach 

• �Stal Ramor 500 została uznana 
za najlepszy materiał na rynku 
do tego typu zastosowań.

Ramor 500
Ramor 400

480 - 560
360 - 450

Ramor 500 1450 1700 7 20 J / - 40O C
Ramor 400 20 J / - 40O C13001100 8

Evaluation of the 
test: 

No penetration and 
test passed 

Multihit  

Backside 

3 hits, 7.62x51 Nato 
Ball 

 

Multihit  

Strike face 

3 hits, 7.62x51 Nato 
Ball 

Wielokrotne trafienie
Strona uderzenia

3 trafienia, 7,62x51 
Nato Ball

Wielokrotne trafienie
Strona tylna

3 trafienia, 7,62x51 
Nato Ball

Wynik próby:
Pocisk nie wnika,
pozytywny wynik 

próby

Poziom 3

Przykład: Honestas

 

• Odporność przed pociskami z płaszczem stalowym  	       	    	  
  można osiągnąć dzięki zastosowaniu poprawnych 	  	   	  
  parametrów spawania.

• W celu uzyskania wyższej odporności można za-	    	  	 
  stosować blachy wzmacniające w miejscu spoiny.

• �Próby balistyczne VPAM, NATO STANAG

Certyf ikaty balistyczne Ramor

Stal pancerna Ramor
- zaawansowane bezpieczeństwo

Przykład: Sisu Defence

• �Dostawa Ruukki: kabiny wyko-
nane ze stali Ramor 500 oraz 
indywidualna obsługa.



Ruukki jest ekspertem w dziedzinie metali, na którym zawsze możesz polegać, kiedy potrzebujesz zastosować 
materiały, komponenty, systemy lub kompletne rozwiązania oparte na metalach. Ciągle rozwijamy nasze działania 
i ofertę produktów, aby być bliżej Twoich potrzeb. 
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