rUUKLKI

more with metals

Blachy walcowane na zimno,
blachy powlekane metalicznie i organicznie,
w arkuszach i kregach.

Program produkgji



Ruukki jest ekspertem w dziedzinie metali, na ktorym zawsze mozesz polegac, kiedy potrzebujesz

zastosowac materiaty, komponenty, systemy lub kompletne rozwiazania oparte na metalach.

Ciagle rozwijamy nasze dziatania i oferte produktow, aby byc blizej Twoich potrzeb.




Blachy walcowane na zimno, blachy powlekane metalicznie i organicznie, w arkuszach i kregach. Program produkgji

Blachy walcowane na zimno, blachy powlekane metalicznie
i organicznie, w arkuszach i kregach.
Program produkgji

Blachy walcowane na zimno, arkusze i kregi
Stale przeznaczone do przerébki plastycznej spetniajace norme EN 10130 .... str. 4
Wysokowytrzymate stale przeznaczone do przerobki plastycznej

spetniajace NOrMe EN 10268 ...ttt str. 5
Stale konstrukcyjne odporne na warunki atmosferyczne COR-TEN® ................ str. 6
Stale do hartowania z dodatki€m DOru ..., str. 7

Blachy powlekane metalicznie, arkusze i kregi

OPCJE POWIEKANTA ettt ettt ettt ettt str. 8

STALE POWIEKANE ettt ettt anaes str. 9
Stale przeznaczone do przerobki plastycznej
spetniajace NOrme EN 10327 oot str. 9
Stale konstrukcyjne spetniajace norme EN 10326 ....cccoveveueeceirucccncnnee str.10
Wysokowytrzymate stale przeznaczone do przerdobki plastycznej
spetniajace Norme EN 10292 .o str. 12
Ultrawytrzymate wielofazowe stale przeznaczone
do przerObki PlastyCzZNe] ..cocccoeceeeeeeeeeeeee ettt str. 13

Blachy powlekane organicznie, arkusze i kregi

OPCJE POWIEKANTA ettt s st nssansens str. 14
KOLOTY ettt ettt ettt ettt ettt et es str. 15
STALE POWIEKANE ettt ettt ssaen str. 15
0znakowanie produktow i SKroty ..o, str. 18

Szczegotowe zestawienia danych dotyczacych produktow i ustug Ruukki
mozna znalez¢ na stronie www.ruukki.com. Dziat Obstugi Klienta

chetnie udzieli dodatkowych informacji na temat naszej oferty.

Doktadamy wszelkich staran, aby zapewnic doktadnoSc naszego programu produkcji, niemniej firma nie
ponosi odpowiedzialnosci za bezposrednie lub posrednie szkody wynikte z btednego zastosowania infor-
macji podanych w niniejszym dokumencie. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. W celu do-
ktadnych porownan nalezy zawsze stosowac oryginalne normy.



FUUKLKI oo vith metas

Blachy walcowane na zimno, arkusze

i kregi

® Stale przeznaczone do przerdbki plastycznej

spetniajace norme EN 10130

Walcowane na zimno stale przeznaczone do przerdbki
plastycznej sa odpowiednie do zastosowan, w ktorych
wymagane sa gwarantowane wtasSciwosci formowania.

Wtasciwosci mechaniczne

Gatunek stali

DCO1
DCO3
DCO4
DCO5
DCO6

R,,. max MPa
280
240
210
180
170

Granica plastycznosci

Prébka do testu pobrana poprzecznie do kierunku walcowania.

Wymiary fabryczne

Grubos¢ mm

0,40 - 0,49
0,50 - 0,59
0,60 - 2,00
2,01 - 3,00

Jakos¢ powierzchni A lub B (arkusze), wykoriczenie powierzchni m lub r.
Przy cietych krawedziach maksymalna szeroko$¢ jest 0 20 mm mniejsza.

Kregi 3,5 - 20 ton.

DCo1

Szerokos¢ mm
1000 - 1300
1000 - 1475
1000 - 1530
1000 - 1530

Dtugosc arkusza 750 - 6100 mm.
Nasze centra serwisowe oferujg rowniez arkusze i tasmy w innych dtugosciach wraz z réznymi mozliwosciami obrébki.

Porownanie z innymi normami

EN 10130:2006
DCO1
DCO3
DCO4
DCO5
DCO6
Y Nieaktualna.

EN 10130:1998

DCO1
DCO3
DCO4
DCO5
DCO6

Rautaruukki stara

Racold 01 F
Racold 03 F
Racold 04 F
Racold 05 F
Racold 06 F

Poréwnan nalezy zawsze dokonywac z oryginalnymi normami.

Wytrzymatos¢ na rozcigganie  Wydtuzenie
R_MPa A,, min % r,, min

270 - 410 28 =

270 - 370 34 1,3

270 - 350 38 1,6

270 - 330 L0 1,9

270 - 330 41 2,1

DC02 DCoL DCo5
Szerokos¢ mm Szerokos¢ mm SzerokoS¢ mm
1000 - 1300 1000 - 1300 1000 - 1300
1000 - 1475 1000 - 1475 1000 - 1475
1000 - 1530 1000 - 1530 1000 - 1530
1000 - 1530 1000 - 1530 1000 - 1530

DIN 1623
St12
St13
Stlh

Tabela 1

Parametry plastycznosci

-
n,, min

0,180
0,200
0,220

Tabela 2

DCo6
Szerokos¢ mm

1000 - 1460
1000 - 1530

Tabela 3

ASTM
A366
A619
A620



Blachy walcowane na zimno, blachy powlekane metalicznie i organicznie, w arkuszach i kregach. Program produkgji

® Wysokowytrzymate stale przeznaczone do prze-
robki plastycznej spetniajgce norme EN 10268

Walcowane na zimno wysokowytrzymate stale przezna-
czone do przerdbki plastycznej odpowiadaja zastoso-
waniom, w ktérych wymagana jest gwarantowana wy-
trzymatoSC w potaczeniu z dobra plastycznoscia.

Wiasciwosci mechaniczne Tabela 4

Granica pla- LI

Gatunek fos¢ narozcia- Wydtuzenie

sl O e Amin%
HC260LA 260 - 330 350 - 430 26
HC300LA 300 - 360 340 - 480 23
HC340LA 340 - 420 410 - 510 21
HC380LA 380 - 480 440 - 560 19
HC420LA 420 - 590 470 - 590 17

Probka dotestu pobrana poprzecznie do kierunku walcowania.

Wymiary fabryczne Tabela 5

Grubosé mm HCz6oLA Hezo0LA HCzyoLA Hez8oLA HGyz0LA
Szerokos¢ mm Szerokos¢ mm Szerokos¢ mm Szerokos¢ mm Szerokos¢ mm

0,40 - 0,44 1000 - 1280

0,45 - 0,49 1000 - 1280 1000 - 1280 1000 - 1280

0,50 - 0,59 1000 - 1330 1000 - 1280 1000 - 1280

0,60 - 0,74 1000 - 1450 1000 - 1410 1000 - 1410 1000 - 1140

0,75 - 0,89 1000 - 1450 1000 - 1410 1000 - 1410 1000 - 1260 1000 - 1140

0,90 - 0,94 1000 - 1530 1000 - 1410 1000 - 1410 1000 - 1260 1000 - 1140

0,95 - 1,04 1000 - 1530 1000 - 1460 1000 - 1460 1000 - 1260 1000 - 1140

1,05-1,10 1000 - 1530 1000 - 1460 1000 - 1460 1000 - 1260 1000 - 1260

1,11 -1,19 1000 - 1530 1000 - 1460 1000 - 1260 1000 - 1260 1000 - 1260

1,20 - 1,24 1000 - 1530 1000 - 1460 1000 - 1340 1000 - 1340 1000 - 1260

1,25 - 2,00 1000 - 1530 1000 - 1530 1000 - 1340 1000 - 1340 1000 - 1260

2,01 -2,40 1000 - 1530 1000 - 1530 1000 - 1340 1000 - 1340 1000 - 1150

2,41 -2,50 1000 - 1530 1000 - 1430 1000 - 1260 1000 - 1260 1000 - 1150

2,51 - 2,75 1000 - 1530 1000 - 1430 1000 - 1260 1000 - 1260

2,76 - 3,00 1000 - 1530 1000 - 1430

Jakos¢ powierzchni A, wykoriczenie powierzchni m.

Przy cietych krawedziach maksymalna szeroko$¢ jest 0 20 mm mniejsza.

Kregi 3,5 - 20 ton.

Dtugos¢ arkusza 750 - 6100 mm.

Nasze centra serwisowe oferujg rowniez arkusze i tasmy w innych dtugosciach wraz z réznymi mozliwosciami obrébki.

Porownanie z innymi normami Tabela 6
EN 10268:2006 EN 10268:1999 " Rautaruukki stara SEW 093 SAE J1392
HC260LA H240 LA Racold 240 HSF ZStE 260 035XLF
HC300LA H280 LA Racold 280 HSF ZStE 300 0L4OXLF
HC340LA H320 LA Racold 320 HSF ZStE 340 045XLF
HC380LA H360 LA Racold 360 HSF ZStE 380 050XLF
HC420LA H400 LA Racold 400 HSF IStE 420 055XLF

U Nieaktualna.
Poréwnan nalezy zawsze dokonywac z oryginalnymi normami.



FUUKLKI oo vith metas

® Stale konstrukcyjne odporne na warunki Wymiary fabryczne Tabela 8
atmosferyczne COR-TEN®

Stale konrstrukcyjne odporne na warunki atmosferyczne szerokosé mm COR-TEN® A
COR-TEN® moga by¢ stosowane na zewnatrz bez zadnej Szerokos¢ mm
ochrony, pod warunkiem, ze powierzchnia blachy bedzie 0,50 - 0,79 1000 - 1280
wystawiona na dziatanie zjawisk atmosferycznych. 0,80-1,19 1000 - 1410
e e . Tabel 1,20 - 2,50 1000 - 1530
Wiasciwosci mechaniczne abela 7 2,51 - 3,00 1000 - 1280
L. Przy cietych krawedziach maksymalna szerokos¢ jest
Gatunek LAl i m;z;;;zsice Wydtuzenie D 21 LG 112,
stali plastyc.:znosu R_min A_ min % Kregi ?15'20 ton.
R, .min MPa MpPa 8 Dfugos¢ arkusza 750-6100 mm.
Nasze centra serwisowe oferujg réwniez arkusze i tasmy
COR-TEN® A 310 450 22

winnych dtugosciachwrazzréznymimozliwosciamiobrdbki.
Probka do testu pobrana poprzecznie do kierunku walcowania.



Blachy walcowane na zimno, blachy powlekane metalicznie i organicznie, w arkuszach i kregach. Program produkgji

e Stale do hartowania z dodatkiem boru
Stale do hartowania z dodatkiem boru B 24 CR sa odpo-
wiednie do zastosowan, w ktorych wymagana jest wy-
soka wytrzymatosSc lub duza odpornosc na Scieranie.
W stanie dostawy stal ta charakteryzuje sie dobra pla-
stycznoScia.

Wiasciwosci mechaniczne (typowe wartosci) Tabela 9

Gatunek stali  Stan Granica plastycznosci  Wytrzymatos¢ na rozciagganie = Wydtuzenie Twardos¢

R, .MPa R MPa A, % HV10

Stan dostawy 300 500 26 135

B 24 (R Hartowana w oleju 900 1300 8 440
Hartowana w wodzie 1000 1500 7 470

Prébka do testu pobrana poprzecznie do kierunku walcowania.

Wymiary fabryczne Tabela 10
Grubos¢ mm 8 2".‘5“
Szerokos¢ mm
0,65 - 3,00 1000 - 1285

Przy cietych krawedziach maksymalna szerokosc¢ jest

0 20 mm mniejsza.

Kregi 3,5 — 20 ton.

Dtugosc arkusza 750 = 6100 mm.

Nasze centra serwisowe oferuja réwniez arkusze i tasmy
winnych dtugosciachwrazzréznymi mozliwosciamiobrébki.




FUUKLKI oo vith metas

Blachy powlekane metalicznie, arkusze i kregi

@ Opcje powlekania

Powtoka cynkowa, Z

Cynkowana ogniowo powtoka zawiera co najmniej 99%
cynku, zapewniajac ochrone katodowa przed korozja.
Powtoki o matej grubosci najlepiej odpowiadaja zasto-
sowaniom w produktach narazonych w niewielkim stop-
niu na korozje. Dla uzytku zewnetrznego zalecamy gru-
ba powtoke cynkowa.

Tabela 11
Oznaczenie Masa powtoki ? p?):::) oksicz)
powtoki glm? e
2100 100 7
7140 140 10
2200 200 14
1225 225 16
1275 275 20
2350 350 25

1 Masa 0znaczataczng mase powtok po obu stronach arkusza.
2 Wartosci grubosci maja charakter orientacyjny,
dla kazdej powierzchni.

Powtoka cynkowo-aluminiowa Galfan®, ZA

5% zawarto$¢ stopowa aluminium w powtoce Galfan®
tworzy mikrostrukture wyraznie zwiekszajaca plastycz-
noSC powtoki oraz zapewniajaca odpornoSc na korozje
przynajmniej na tym samym poziomie, co w przypadku
tradycyjnej powtoki cynkowej. Powtoka Galfan® dosko-
nale nadaje sie do gtebokiego ttoczenia wymagajacego.

Tabela 12
Oznaczenie Masa powtoki ? p?)"'::;ﬁé,,
powtoki glm? pm
ZA095 95 7
ZA130 130 10
ZA185 185 14
ZA200 200 15
ZA255 255 20
ZA300 300 23

1 Masa oznacza faczng mase powtok po obu stronach arkusza.
2 Wartosci grubosci maja charakter orientacyjny,
dla kazdej powierzchni.

Powtoka cynkowo-zelazowa, ZF

Dzieki zawartoSci zelaza w powtoce, stale te charaktery-
zuja sie wyjatkowymi wtaSciwoSciami zgrzewania opo-
rowego. Powtoka nadaje sie doskonale do malowania,
zapewniajac wysoka odpornosc na korozje.

Tabela 13
Oznaczenie Masa powtoki ? pi::::, ‘:fié,,
powtoki glm? um
ZF100 100 7
ZF120 120 8
ZF140 140 10

YMasa oznaczataczng mase powtok po obustronach arkusza.
2 Wartosci grubosci maja charakter orientacyjny,
dla kazdej powierzchni.



Blachy walcowane na zimno, blachy powlekane metalicznie i organicznie, w arkuszach i kregach. Program produkgji

® Stale powlekane
Stale przeznaczone do przerdbki plastycznej spetniajace
norme EN 10327
Stale te tacza dobre wtaSciwosci formowania z odpornoScia na korozje.

Wtasciwosci mechaniczne

Gatunek Powioka Granica plastycznosci Wytrzymatos¢ na rozcigganie Wydlu?enie
stali R,,.MPa R, MPa A,, min %
DX51D +Z, +IA, +ZF = 270 - 500 22
DX52D +Z, +IA, +ZF 140 - 300 270 - 420 26
DX53D +7, +IA, +ZF 140 - 260 270 - 380 30
DX54D +7, +IA 120 - 220 260 - 350 36
DX54D +ZF 120 - 220 260 - 350 34
DX56D +7, +ZA 120 - 180 260 - 350 39
DX57D +7, +IA 120 - 170 260 - 350 41
Prébka do testu pobrana poprzecznie do kierunku walcowania.
Wymiary fabryczne
DX51D+ DX52D+ g)’{:zg:
Z ZA ZF Z ZA ZF Z ZA 7F
Grubosc Szerokos¢ Szerokos¢ Szerokos¢
mm mm mm mm

0,45-0,49 1000-1300 x 1000 - 1270 x

0,50-0,54 1000-1460 x x x 1000-1300 x x x 1000-1280 x x

0,55-0,59 1000-1500 x x x 1000-1430 x x x 1000-1400 x x

0,60 -0,64 1000-1500 x x x 1000-1520 x x x 1000-1460 x x 1410

0,65-0,84 1000-1520 x x x 1000-1520 x x x 1000-1520 x x 1410

0,85 - 2,00 1000 - 1520 x x x 1000-1520 x x x 1000-1520 x x X

2,01 - 2,40 1000 -1520 x x x 1000-1520 x x x 1000-1520 x x X

2,41 -2,50 1000-1500 x x x 1000-1500 x x x 1000-1500 x x X

2,51 - 2,60 1000 - 1440 x x 1000 - 1440 x X

2,61-2,70 1000-1380 «x x 1000 - 1380 x X

2,71-2,80 1000 -1340 x x 1000 - 1340 x X

2,81-290 1000-1290 x x 1000 -1290 x X

2,91-3,00 1000-1250 x x 1000 -1250 x X

Jakos$¢ powierzchni A, B lub C.

Przy cietych krawedziach maksymalna szeroko$¢ jest o 20 mm mniejsza.

Dtugosc arkusza 750 — 6100 mm.

Kregi 3,5 - 20

Nasze centra serwisowe oferujg réwniez arkusze i tasmy w innych dtugosciach wraz z réznymi mozliwosciami obrébki.

Poréwnanie z innymi normami

ton.

EN 10327:2004

DX51D
DX52D
DX53D
DX54D
DX56D

Y Nieaktualna.

Poréwnan nalezy zawsze dokonywac z oryginalnymi normami.

EN 10142:2000 "

DX51D
DX52D
DX53D
DX54D
DX56D

Ragal 51F
Ragal 52F
Ragal 53F
Ragal 54F
Ragal 56F

Rautaruukki stara

ASTM A 875:1999

Tabela 14

Parametry plastycznosci

r,, min n,, min
1,6 0,18
1,4 0,18
1,9 0,21
2,1 0,22
Tabela 15
DX56D+
DX57D+
Y4 ZA
Szerokos¢
mm
1000 - 1280 x X
1000 - 1400 x X
1000 - 1460 x X
1000 - 1520 x X
1000 - 1520 x X
1000 - 1520 x X
1000 - 1500 x X
Tabela 16

(S Type B (stal handlowa typu B)

FS Type B (stal do formowania typu B)

DDS (stal do gtebokiego ttoczenia)

EDDS (stal do wyjatkowo gtebokiego ttoczenia)
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Stale konstrukcyjne spetniajace norme EN 10326
Gwarantowana wytrzymatoS¢ w potaczeniu z dobra
odpornoscia na korozje.

Wiasciwosci mechaniczne Tabela 17

o Granica plastycznosci Wytrzymatos¢ na rozciaganie Wydtuzenie

Gatunek stali Powtoka R, min MPa R, min MPa A,, min %

$220GD +Z, +1A, +ZF 220 300 20

$250GD +Z, +IA, +ZF 250 330 19

$280GD +Z, +IA, +ZF 280 360 18

$320GD +Z, +IA, +ZF 320 390 17

S$350GD +Z, +IA, +ZF 350 420 16

S400GD ¥ +Z 400 500 12

D Nieobjete norma EN. Produkcja na podstawie SFS-EN 10147:1995, zatacznik krajowy A.1.
Prébka do testu pobrana wzdtuznie do kierunku walcowania.

Wymiary fabryczne Tabela 18
g:;ggg: $280GD+ :;;ggg: S400GD+
Z ZIA 7F Z IA 7F Z ZIA ZF Z ZA 7F
Grubosé mm Szerokos¢ Szerokos¢ Szerokos¢ Szerokos¢
mm mm mm mm
0,45-0,49 1000-1300 x
0,50-0,54 1000-1430 x x x 1000-1400 x x x 1000-1280 x x x 1000-1280 x x X
0,55-0,59 1000-1520 x x x 1000-1400 x x x 1000-1280 x x x 1000-1280 x x X
0,60 -0,64 1000-1520 x x x 1000-1520 x x x 1000-1330 x x x 1000-1280 x x X
0,65-0,69 1000-1520 x x x 1000-1520 x x x 1000-1330 x x x 1000-1410 x x X
0,70 -0,94 1000-1520 x x x 1000-1520 x Xx x 1000-1460 x x x 1000-1410 x x X
0,95-1,10 1000-1520 x x x 1000-1520 x x x 1000-1520 x x x 1000-1500 x x X
1,11-1,50 1000-1520 x x x 1000-1520 x x x 1000-1520 x x x 1000-1340 x Xx X
1,51-2,40 1000-1520 x x x 1000-1520 x x x 1000-1520 x x x 1000-1340 x x X
2,41 -2,50 1000-1500 x x x 1000-1500 x x x 1000-1500 x x x 1000-1260 x Xx X
2,51 -2,60 1000 - 1440 X x 1000 - 1440 x x 1000 - 1400 x x 1000 -1260 x X
2,61-2,70 1000-1380 x x 1000 -1380 «x x 1000 -1380 x x 1000 -1260 x X
2,71 -2,75 1000 -1340 X x 1000 -1340 x X 1000 -1340 x x 1000 -1260 x X
2,76 - 2,80 1000 - 1340 x x 1000 -1340 «x x 1000 - 1340 x X
2,81-2,90 1000-1290 «x x 1000-1290 «x x 1000 -1290 x X
2,91 -3,00 1000-1250 «x x 1000 -1250 «x x 1000 -1250 x X
Jakos¢ powierzchni A, B lub C (gatunki stali S350GD i S400GD nie wystepuja z jakoscig powierzchni ).
Przy cietych krawedziach maksymalna szerokos$¢ jest o0 20 mm mniejsza. Kregi 3,5 — 20 ton. Dtugos¢ arkusza 750 — 6100 mm.
Nasze centra serwisowe oferujg rowniez arkusze i tasmy w innych dtugosciach wraz z réznymi mozliwosciami obrébki.
Poréwnanie z innymi normami Tabela 19
EN 10326:2004 EN 10147:2000 * Rautaruukki stara ASTM A 875:1999
S220GD $220GD Ragal 220 S SS Gatunek 33
$250GD $250GD Ragal 250 S SS Gatunek 37
S280GD S280GD Ragal 280 S SS Gatunek 40
S320GD S320GD Ragal 320 S =
S$350GD S350GD Ragal 350 S SS Gatunek 50 Klasa 1

UNieaktualna
Poréwnan nalezy zawsze dokonywac z oryginalnymi normami.

10



Blachy walcowane na zimno, blachy powlekane metalicznie i organicznie, w arkuszach i kregach. Program produkgji
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Wysokowytrzymate stale przeznaczone do przerébki
plastycznej spetniajace norme EN 10292
Precyzyjnie okreslone parametry wytrzymatoSci w potaczeniu
z plastycznoScia wyzsza niz w przypadku stali konstrukcyjnych.

Wtasciwosci mechaniczne

Gatunek stali

HX220LAD ¥
HX260LAD
HX300LAD
HX340LAD
HX380LAD
HX420LAD

Powtoka

+Z,
+7,
+7,
+7,
+Z,

U Nieobjete norma EN.
Probka do testu pobrana poprzecznie do kierunku walcowania.

Wymiary fabryczne
HX220LAD+
HX260LAD+

4

Grubos¢ mm Szerokosc
mm

0,50 - 0,54 1000 - 1430 «x
0,55 -0,59 1000 - 1520 «x
0,60 - 0,64 1000 - 1520 «x
0,65 -0,69 1000 - 1520 «x
0,70 - 0,94 1000 - 1520 «x
0,95 -1,10 1000 - 1520 x
1,11 - 2,40 1000 - 1520 «x
2,41 -2,50 1000 - 1500 «x
2,51 - 2,60 1000 - 1440 x
2,61-2,70 1000 - 1380 «x
2,71 - 2,75 1000 - 1340 «x
2,76 - 2,80 1000 - 1340 «x
2,81-2,90 1000 - 1290 «x
2,91 - 3,00 1000 - 1250 «x

+ZA, +ZF
+ZA, +ZF
+ZA, +ZF
+ZA, +ZF
+ZA, +ZF
+Z, +ZA, +ZF

ZA ZF

X X X X X X X X

X X X X X X X X X X X X X X

R, . MPa
220 - 320
260 - 330
300 - 380
340 - 420
380 - 480

420 -520

Granica plastycznosci

HX300LAD+

Szerokos¢
mm

1000 - 1280
1000 - 1280
1000 - 1330
1000 - 1330
1000 - 1460
1000 - 1520
1000 - 1520
1000 - 1500
1000 - 1440
1000 - 1380
1000 - 1340
1000 - 1340
1000 - 1290
1000 - 1250

Z ZA

X X X X X X X X

X X X X X X X X X X X X X X

Wytrzymatosc na rozcigganie

ZF

X X X X X X X X X X X X X X

R,, MPa
340 - 400
350 - 430
380 - 480
410 - 510
440 - 560
470 - 590

HX340LAD+
HX380LAD+

Z ZA

Szerokos¢
mm

1000 - 1280
1000 - 1280
1000 - 1280
1000 - 1410
1000 - 1410
1000 - 1510
1000 - 1520
1000 - 1500
1000 - 1400
1000 - 1380
1000 - 1340
1000 - 1340
1000 - 1290
1000 - 1250

X X X X X X X X X X X X X X

X X X X X X X X

Tabela 20

Wydtuzenie

A,, min %

30
26
23
21
19
17

Tabela 21

HXy20LAD+

Szerokos¢
mm

1000 - 1280
1000 - 1280
1000 - 1280
1000 - 1410
1000 - 1410
1000 - 1500
1000 - 1340
1000 - 1260
1000 - 1260
1000 - 1260
1000 - 1260

X X X X X X X X X X X X X X

Jakos¢ powierzchni A, B lub C (gatunki stali HX380 i HX420 nie wystepuja z jakoscig powierzchni ().
Przy cietych krawedziach maksymalna szeroko$¢ jest 0 20 mm mniejsza.
Kregi 3,5 — 20 ton.
Dtugosc arkusza 750 — 6100 mm.
Nasze centra serwisowe oferujg rowniez arkusze i tasmy w innych dtugosciach wraz z réznymi mozliwosciami obrobki.

Poréwnanie z innymi normami

EN 10292:2006
HX220LAD
HX260LAD
HX300LAD
HX340LAD
HX380LAD
HX420LAD

U Njeaktualna.

EN 10292:2003 ”

H260LAD
H300LAD
H340LAD
H380LAD
H420LAD

Rautaruukki stara
Ragal 220 HSF
Ragal 260 HSF
Ragal 300 HSF
Ragal 340 HSF
Ragal 380 HSF
Ragal 420 HSF

Poréwnar nalezy zawsze dokonywac z oryginalnymi normami.

ASTM A 875:2004

HSLAS Gatunek 40
HSLAS Gatunek 50
HSLAS Gatunek 60

Z IZA TF

X X X X X X X

X X X X X X X X X X X
X X X X X X X X X X X

Tabela 22



Blachy walcowane na zimno, blachy powlekane metalicznie i organicznie, w arkuszach i kregach. Program produkgji

Ultrawytrzymate wielofazowe stale przeznaczone

do przerobki plastycznej

Powlekane metalicznie, ultrawytrzymate stale przezna-
czone do przerdbki plastycznej Litec odpowiadaja za-
stosowaniom, w ktorych wymagana jest wysoka zdol-
nosc do formowania na zimno, duza wytrzymatos¢, do-
bra odpornosc na korozje oraz lekkos¢ konstrukcji.

Wtasciwosci mechaniczne

Wytrzymatos¢

Gatunek stali Powtoka na rozcigganie
R, min MPa

Stale DP
Litec 600DP +Z, +IA, +ZF 600
Litec 800DP +Z, +IA, +ZF 780
Litec 1000DP +7 980
Stale CP
Litec 600CP +Z, +IA, +ZF 600
Litec 800CP +Z, +IA, +IF 780
Litec 1000CP +Z 980

Probka do testu pobrana poprzecznie do kierunku walcowania.

Wymiary fabryczne

Litec 600CP+

Grubos¢ mm Litec 600DP+

Z ZA ZF
Grubos¢ mm Szerokos¢ mm o I X
0,80 - 0,94 1000 - 1210 X X X
0,95 - 0,99 1000 - 1210 X X X
1,00-1,19 1000 - 1410 X X X
1,20 - 1,24 1000 - 1410 XO XN
1,25-1,34 1000 - 1520 X X X
1,35-1,49 1000 - 1520 X X X
1,50 - 2,00 1000 - 1520 X X X
2,01 -2,19 1000 - 1520 X X X
2,20 - 2,50 1000 - 1350 X X X
Jakos$¢ powierzchni A lub B.
Szerokosci z krawedziami fabrycznymi.

Poréwnanie z innymi normami Tabela 25

Ruukki prEN 10336
Litec 600DP HCT 600X
Litec 800DP HCT 780X
Litec 1000DP HCT 980X
Litec 600CP HCT 600C
Litec 800CP HCT 780C

Poréwnan nalezy zawsze dokonywac z oryginalnymi normami.

Stale dwufazowe (DP) nadaja sie doskonale do formo-
wania wzdtuznego ze wzgledu na niski stosunek gra-
nicy plastycznoSci do wytrzymatosSci na rozciaganie.
W przypadku stali CP (wielofazowych) wskaznik ten
jest wyraznie wyzszy.

Tabela 23
Granica . Wydtuzenie Utwardz?nle przy
plastycznosci A._min % wypalaniu lakieru
R, .MPa & BH, min MPa

340 - 420 20 30
450 - 560 14 30
600 - 750 10 =
350 - 500 16 30
500 - 700 10 30
660 - 860 6 30

Tabela 24

Litec 800DP+Z,+ZA,+ZF
Litec 800CP+ Litec 1000DP+Z
Litec 1000CP+Z

Z ZA 7F
Szerokos¢ mm X B IS
1000 - 1210 X X X
1000 - 1290 X X X
1000 - 1290 X X X
LU= d5e0 S I g:aliggdeecésooggn?léwienia.
1000 - 1390 X X X
1000 - 1440 X X X
1000 - 1300 X X X



FUUKLKI oo vith metas

Blachy powlekane organicznie,
arkusze i kregi

Powlekane organicznie stale Ruukki tacza w sobie wy- W naszej ofercie produktowej znajduja sie r6znorod-
trzymatoSc i plastycznosc stali oraz odpornosc na ko- ne powtoki, odpowiednie dla budownictwa i inzynierii
rozje cynku i farby z wygladem powierzchni gotowe;j mechanicznej.

do uzycia.

® Opcje powlekania

Powtoki dla budownictwa Tabela 26
Pural Poliester do Poliester
Wiasciwosc PVDF PVDF HB PVDF Hiarc Pural zastosowan
mat mat
zewnetrznych
Grubo$¢ nominalna, pm 27 40 60 50 50 25 35
Wzér powlekania gtadki gtadki gtadki strukturalny  mat gtadki mat
Potysk, Gardner 60° 35 35 35 L0 <5 35 <5
Minimalny dopuszczalny 4 1t 0t 1t 1t 3t 2t
promien giecia
Trwatos$¢ koloru doskonata doskonata doskonata  bardzo dobra bardzo dobra zajjy;cf:kqo— dobra
Ochrona przed korozjq dobra doskonata doskonata  doskonata doskonata dobra dobra
0dpornos¢ na zarysowania dobra bRITe/AD DEI7ED bardzo dobra bardzo dobra satysfakqo— sgtysfgk—
dobra dobra nujaca cjonujaca
0dpornos¢ na plamy doskonata doskonata doskonata  bardzo dobra bardzo dobra f]a:jyaf::kqo- dobra
Stale powlekane organicznie produkowane sg zgodnie z normg EN 10169-1.
Powtoki dla przemystu inzynierii mechanicznej Tabela 27
Wiasciwos¢ Poliester, do zastosowari Poliester ARS Poliester strukturalny
wewnetrznych
Grubo$¢ nominalna, pm 25 25 30
Wzér powlekania gtadki satyna staba struktura
Potysk, Gardner 60° 15-90 5-15 30-40
Maksymalna temperatura pracy, °C 90 90 90
Minimalna temperatura formowania, °C 0 15 15
Minimalny dopuszczalny promien giecia 4t 2t 1t

Stale powlekane organicznie produkowane sg zgodnie z normg EN 10169-1.



Blachy walcowane na zimno, blachy powlekane metalicznie i organicznie, w arkuszach i kregach. Program produkgji

Pural

Powtoka Pural zostata opracowana gtownie na potrzeby
systemow dachowych i systemow odprowadzania wody
deszczowej. Delikatnie strukturalna powierzchnia
powtoki jest odporna na Scieranie i promieniowanie UV.
Blachy z ta powtoka charakteryzuja sie tatwoscia
obrobki i montazu. Posiada znakomita odpornosc na
korozje.

Pural mat

Doskonate wtasSciwosSci powtoki Pural wzbogacone
zostaty o matowa powierzchnie. Likwiduje ona
skutecznie odbicia na ptaskiej oktadzinie z metalu.

PVDF

PVDF to powtoka dla trudnych i skomplikowanych
elewacji. Charakteryzuje sie wysoka odpornoscia

na promieniowanie UV i ptowienie. Oprocz kolorow
metalicznych i pertowych, w naszej ofercie znajduje
sie tez PVDF HB do stosowania w trudnym Srodowisku
korozyjnym.

Powrtoki poliestrowe
Poliester to wszechstronny materiat na powtoki,

odpowiedni dla r6znorodnych zastosowan:
Poliester

Poliester znajduje zastosowanie, na przyktad,
w wewnetrznych konstrukcjach $cian dziatowych
i sufitow, jak rowniez w profilach do uzytku

zewnetrznego.
Poliester mat

Dzieki swej matowej powierzchni i wtasciwoSciom
formowania ta powtoka Swietnie nadaje sie na
arkusze blachy dachowe;j.

Kolory

Nasz program produkcji obejmuje szeroka oferte kolo-
row o réznym stopniu potysku, tacznie z kolorami me-
talicznymi i pertowymi, ktére zmieniaja swoj odcien

w zaleznoSci od kata odbicia Swiatta. Probki kolorow
standardowych dostepne sa w oddzielnych wzornikach
koloréw. Dostarczamy rowniez kolory specjalne dopa-
sowane indywidualnie do potrzeb klienta.

15

Poliester ARS
Powtoka ze stabym potyskiem i satynowym
wykonczeniem opracowana gtéwnie na potrzeby

obudow urzadzen elektrycznych i elektronicznych.
Poliester strukturalny

Powtoka o stabej strukturze, odporna na Scieranie,
do uzytku wewnetrznego.

Laminaty

Dostarczamy arkusze blachy powlekanej laminatem
dla przemystu spozywczego (produkcja i sktadowanie)
oraz jako materiat do budowy wnetrz statkow.
Dostepny jest bogaty wybor kolorow, wzoréw i struktur
powierzchni.

Powlekanie strony tylnej

Tylna strona stali z kolorowymi powtokami
pokrywana jest w standardzie podwojna warstwa
farby epoksydowej. Na zyczenie materiat moze by¢
dostarczony z powtoka epoksydowa po obu stronach,
na potrzeby dalszego malowania lub klejenia.

Powlekanie obu stron
Na zyczenie powtoki moga zostac natozone po obu
stronach materiatu, kazda w innym kolorze.

Folia ochronna

Istnieje mozliwoSc dostarczenia materiatu z folia
ochronna, stosowna do przeznaczenia i warunkow
eksploatacji produktu.

® stale powlekane

Cynkowane na goraco i na zimno stale dostepne sa

w wersji z kolorowymi powtokami. Cynkowana stal

z kolorowa powtoka oferuje doskonata odpornosc
korozyjna w przypadku, gdy materiat narazony jest na
zmiany warunkéw atmosferycznych. Stale walcowane
na zimno stanowia Swietny materiat do produkcji
wyrobow bez ryzyka korozji.



FUUKLKI ove vith metas

Wymiary fabryczne: Powlekane organicznie stale cynkowane ogniowo EN 10327 i EN 10326 Tabela 28
DX52D+Z DX53D+Z $220GD+Z $320GD+Z
Grubos¢ mm DX51D+Z DX52D++Z DX54D+Z S250GD+Z $280GD+Z $350GD+Z
Szerokos¢ mm  SzerokoS¢ mm  Szerokos¢ mm  Szerokos¢ mm  Szerokos¢ mm  Szerokos¢ mm
0,45 -0,49 1000 - 1300 1000 - 1270 1000 - 1270 1000 - 1270
0,50 - 0,54 1000 - 1460 1000 - 1300 1000 - 1280 1000 - 1400 1000 - 1400 1000 - 1280
0,55 -0,59 1000 - 1500 1000 - 1430 1000 - 1400 1000 - 1400 1000 - 1400 1000 - 1280
0,60 - 0,64 1000 - 1500 1000 - 1500 1000 - 1460 1000 - 1500 1000 - 1330 1000 - 1330
0,65 -0,69 1000 - 1500 1000 - 1500 1000 - 1500 1000 - 1500 1000 - 1330 1000 - 1330
0,70 - 0,94 1000 - 1500 1000 - 1500 1000 - 1500 1000 - 1500 1000 - 1460 1000 - 1460
0,95 -1,50 1000 - 1500 1000 - 1500 1000 - 1500 1000 - 1500 1000 - 1500 1000 - 1500

Masa powtoki cynkowej 100 - 275 g/m?2.

Maksymalna waga kregu 10 ton.

Dtugos¢ arkusza 750 - 6100 mm.

Nasze centra serwisowe oferuja rowniez arkusze i tasmy w innych dtugosciach wraz z réznymi mozliwosciami obrébki.

Wymiary fabryczne: Powlekane organicznie stale walcowane na zimno EN 10130 Tabela 29
s DCo1 DCo3 DCoy
L S Szeroko$¢ mm Szerokos¢ mm Szerokos¢ mm
0,40 - 0,49 1000 - 1300 1000 - 1300 1000 - 1300
0,50 - 0,59 1000 - 1475 1000 - 1475 1000 - 1475
0,60 - 1,50 1000 - 1500 1000 - 1500 1000 - 1500

Maksymalna waga kregu 10 ton.
Dtugosc arkusza 750 - 6100 mm.
Nasze centra serwisowe oferujg réwniez arkusze i taSmy w innych dtugosciach wraz z réznymi mozliwosSciami obrébki.
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FUUKLKI ove vith metas

Oznakowanie produktow i skroty

Blachy walcowane na zimno, arkusze i kregi

Jakosc powierzchni

Wykonczenie powierzchni

r

Odpowiednia dla

Tabela 30

wigkszosci zastosowan. Dopuszczalne sg drobne wady po-

Odpowiednia w przypadku trudnej obrobki powierzchniowej. Strona czotowa
prawie bez wad, strona tylna przynajmniej w jakosci A. W jakosci powierzchni B

chropowata R, > 1,6 pm

Stale powlekane metalicznie, arkusze i kregi

Wyglad powtoki

Jakos¢ powierzchni

Obrébka
powierzchniowa

o

minimalny kwiat

matowa szara

normalna powierzchnia
powlekana

podwyzszona jakos¢ powierzchni

najwyzsza jakos¢ powierzchni

pasywacja chemiczna

smarowanie olejem

pasywacja chemiczna
i smarowanie olejem

pasywacja organiczna

bez zabezpieczenia

18

A wierzchni i koloru.
B

dostepne sg wytacznie arkusze.
m mat 0,6 pm <R, =1,9 pm

Tabela 31

Powtoki cynkowej (Z)

Powtoka cynkowo-zelazowa (ZF)

Odpowiednia do normalnego stosowania powierzchni
cynkowych. Mogg pojawiac sie wady powierzchni, réznice

W rozmiarze wzoru, ciemne plamy, rysy i niewielkie plamki
po pasywacgji.

Podwyzszong jakos¢ powierzchni uzyskuje sie przez
walcowanie wygtadzajace na zimno. Dopuszczalne sg drobne
niedoskonatosci powierzchni.

Najwyzsza jako$¢ powierzchni wskazana jest w przypadku
wymagajacego procesu malowania. Druga strona
charakteryzuje sie co najmniej jakoscig powierzchni B.

W wyniku pasywacji chemicznej stali na jej powierzchni
pozostaje cienka warstwa pasywacyjna, chronigca przed
utlenianiem cynku. Dostepna jest pasywacja bez Cré*.

Materiat moze byc zabezpieczony warstwa oleju, usuwalng
przy pomocy rozpuszczalnika.

W razie potrzeby zwigkszonej ochrony mozliwa jest
jednoczesna pasywacja chemiczna i smarowanie olejem.

Powierzchnia powlekana jest cienkg warstwg przezroczystego
polimeru pozbawionego Cré*.
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