Artykut Ruukki: Stale powlekane metalicznie

Metaliczna powtoka zwieksza odpornosc¢
ultra wysokowytrzymatej stali na korozje
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Dzieki swojej wysokiej wytrzymatosci i zdolnosciom utwardzania, multifazowe stale Litec cechujg sie doskonatg absorpcjg energii w przypadku zderzenia. Rysunek

prezentuje mozliwosci zastosowania stali Litec w branzy motoryzacyjne;j.

Powlekane metalicznie, ultra
wysokowytrzymate i plastyczne
multifazowe stale Litec sq doskonate do
zastosowan wymagajacych wysokiej
wytrzymatosci, formowania na zimno i
dobrej odpornosci na korozje. Wysoka
wytrzymatos¢ pozwala takze zmniejszy¢
ciezar konstrukcji bez ostabienia
wilasciwosci produktu.

Dodatkowe informacje: info.metals@ruukki.com

Ruukki dostarcza stale wysokowytrzymate m.in. dla
europejskiego przemystu motoryzacyjnego, gdzie
stosowane sg do produkcji nadwozi i elementéow
bezpieczenstwa. Innowacyjne wykorzystanie stali ultra
wysokowytrzymatych przyniosto znakomite rezultaty w
trakcie préb zderzeniowych. Mniejsza waga redukuje
poziom zuzycia paliwa przez pojazd i wielkos¢ emisiji
CO..

Ruukki jest jednym z kilku w Europie dostawcéw

powlekanych metalicznie ultra wysokowytrzymatych
stali Galfan i Galvannealed. W odniesieniu do tych
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stali Ruukki oferuje takze szeroki zakres ustug
prefabrykaciji, od ciecia arkuszy po laserowe ciecie
rur.

Stale Litec — mocne i plastyczne

Stale Litec z Ruukki cechujg sie dobrg plastycznoscia,
biorac pod uwage ich wysoka wytrzymatosé. Dzieki
wykorzystaniu podatnosci tych stali na obcigganie
podtuzne (uchwytami), mozliwe jest produkowanie
skomplikowanych komponentéw w procesie
wyttaczania lub formowania na zimno.

Ze wzgledu na wysoka wytrzymatosc¢ i zdolno$¢
utwardzenia, multifazowe stale Litec charakteryzujg
sie doskonatymi mozliwosciami pochfaniania energii
podczas zderzenh. Do typowych zastosowan tej stali
nalezg podiuzne i poprzeczne belki ramowe, dzwigary
pionowe, jak réwniez ttumigce uderzenie stupy i
elementy bezpieczenstwa, takie jak zderzaki i ochrony
boczne.

“Duze zdolnosci utwardzania to wazne cechy stali
Litec. Stal jest mocna juz w stanie dostawy, ale jej
wytrzymato$¢ zwieksza sie dalej podczas formowania
pozgdanego produktu. Wskaznik umocnienia jest
duzo wyzszy niz w przypadku zwyktych stali,”
wyjasnia kierownik ds. zastosowan produktu, Jari
Romppanen, z Ruukki Metals.

Dzieki kontrolowanej obrébce cieplnej, ktdra
nastepuje po formowaniu, mozliwe jest dalsze
zwiekszenie granicy plastycznosci. Stale Litec
nabierajg wytrzymatosci dzieki cieptu, przyktadowo w
procesie malowania w fabryce samochodéw, gdzie
farba suszona jest w temperaturze przekraczajacej
180°C.

“Stale Litec sg idealne do tych wszystkich
zastosowan, w ktorych potrzebna jest wysoka
wytrzymatos$c i lekko$¢ konstrukcji. W zalezno$ci od
produktu koricowego, potencjalne korzysci dotyczg
lepszych wtasciwo$ci wyrobu, oszczedno$ci kosztéw
materiatéw i obrobki, czy tez mniejszego wplywu na
Srodowisko,” méwi Romppanen.

Araj to najwigkszy polski producent baz suszarniczo-magazynowych. Firma
stata przed problemem poszerzenia oferty produktowej o wigksze silosy,
bardziej odporne na korozje i zanieczyszczenia. Araj wybrat powtoke Ruukki
ze stopu cynku i aluminium, Galfan, do produkcji obudéw zbiornikéw.

Wedtug firmy Araj, materiat dostarczany przez Ruukki posiada jednorodne
wiasciwosci techniczne, ktdre utatwiajg proces produkcji siloséw. Klienci Araj
oczekujg tez dobrego wygladu zbiornikdw: ich powierzchnia jest teraz
jednolita, ma ten sam kolor i potysk.

Araj i Ruukki pracuja takze wspdlnie nad uzyciem stali Litec do produkcji
siloséw. Zastosowanie stali Litec 800CP podwoi wytrzymato$¢ obudowy
zbiornika i znacznie zwigkszy jego pojemnos¢.

Ultra wysokowytrzymate plastyczne stale Litec DP
(dwufazowe) i CP (wielofazowe) produkowane sg w
klasach wytrzymatosci 600, 800 i 1000. Stal Litec
TRIP (transformation induced plasticity), ktéra posiada
doskonate wtasciwosci formowania, produkowana jest
w klasie wytrzymatosci 700. Warto$¢ numeryczna stali
oznacza minimalng warto$¢ gwarantowanej
wytrzymatosci na rozcigganie. Stale Litec dostarczane
sg zawsze z powtokg metaliczng, przez co cechujg sie
dobrg odpornoscig na korozje. Istnieje mozliwosé
pokrycia stali powlokg cynkowa, powtoka Galfan ze
stopu cynku i aluminium lub powltokg Galvannealed ze
stopu cynku i zelaza.
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Oferta wyrobdw rurowych dla branzy motoryzacyjne;j.

Dodatkowe witasciwosci dzieki powtokom
metalicznym

Powtoki metaliczne poprawiajg odpornosc stali na
korozje i wydtuzajg okres uzytkowania produktu.
Odpowiednia powloka umozliwia zwiekszenie
plastycznosci i podatnosci na zgrzewanie oporowe,
jak réwniez utatwia malowanie stali. Ruuki oferuje
nastepujace opcje powlekania: zwyktg powtokag
cynkowa, powtokag Galfan ze stopu cynku i aluminium
lub powtokg Galvannealed ze stopu cynku i zelaza.
Powtoki te dostepne sa w grubosciach do 3 mm.

Zwykta powtoka cynkowa krystalizuje sie w postaci
réwnej powtoki o matym wzorze i daje dobre
zabezpieczenie antykorozyjne zaréwno krawedziom,
jak i miejscom zarysowan. W przypadku bardziej

skomplikowanego formowania, Ruukki zaleca
powtoke Galfan ze stopu cynku i aluminium, ktorej
zawarto$¢ cynku wynosi okoto 5%. Powloka taka jest
bardziej plastyczna i odporna na korozje niz zwykta
powtoka cynkowa.

Trzecia z dostepnych opcji, powtoka Galvannealed, to
powtoka ze stopu cynku i zelaza, ktéra produkowana
jest w procesie cynkowania z przezarzaniem. Dzieki
zawartos$ci zelaza, powtoka doskonale nadaje sie do
zgrzewania oporowego.

“W przypadku uzycia powfoki Galvannealed znacznie
wydtuza sie okres uzytkowania elektrod zgrzewarek
oporowych, co zmniejsza koszty spawania i skraca
czas jego realizacji. Spawane ztgcze cechuje sie
dobrym wygladem i z requty nie wymaga pozniejszej
obroébki. To réwniez przy$piesza czas wykonania
produktu,” ttumaczy Romppanen.

Galvannealed stanowi optymalne podtoze do
malowania, dzieki czemu jest znakomitym wyborem,
jesli chodzi o wysokiej jakosci produkty malowane.
Powierzchnia powtoki jest bardzo rowna i matowa, a
farba doskonale do niej przylega. W rezultacie
pomalowana powierzchnia charakteryzuje sie wysokg
odpornoscig antykorozyjna.

Skrzynka na listy — wizytéwka kazdego domu. Duza podatno$é powtoki
Galvannealed z Ruukki na zgrzewanie oporowe zwigkszyta efektywno$c
procesu produkcji skrzynek pocztowych Bobi. Cechy powtoki gwarantujg
odpornos¢ skrzynki na najsurowsze warunki atmosferyczne.
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Najwiekszym uzytkownikiem stali Galvannealed jest
japonski przemyst motoryzacyjny. Powtoka ta stata sie
tam standardowym produktem.

Inne zastosowania powtoki Galvannealed obejmujag
réznorodne malowane obudowy stalowe, np. suszarki
szafkowe, ramy oswietleniowe, meble tazienkowe czy
skrzynki pocztowe, jak réwniez te wszystkie
zastosowania, w ktérych najistotniejsze znaczenie ma
estetyczny wyglad, a ztgcza wykonywane sg w
procesie zgrzewania oporowego. W takich
przypadkach stal Galvannealed o lepszych
parametrach zastapita czesto stal cynkowang
elektrolitycznie.

Zaawansowane wyroby rurowe

Powlekane metalicznie stale specjalne Ruukki
dostepne sg réwniez w formie wyrobdw rurowych.
Wysokowytrzymata stal o dobrej formowalnosci i
odpornosci na korozje stanowi duzy potencjat dla
nowych uzytkownikéw koncowych. Z tego wzgledu
wyroby rurowe sg powszechnie stosowane do
produkcji elementéw bezpieczenstwa pojazdow.

Rozwigzanie, ktére najefektywniej zmniejsza ciezar,
otrzymuje sie w wyniku potgczenia w jednej rurze
wysokowytrzymatej powlekanej stali i optymalnej
formy.

Firmy Meka Pro i Ruukki wspdlnie opracowaty profil boczny, ktéry nadaje
doskonatg wytrzymatos$c i nosnos¢ drabinom kablowym Meka. Ruukki
dostarcza profile boczne w postaci gotowych do spawania rur.

“Z formg zwigzane sq zaréwno czynniki funkcjonalne,
Jak tez estetyczne. Forma rurowa jest czesto
wykorzystywana w poszukiwaniu lepszej no$nosci.
Optymalne rezultaty uzyskuje sie dzieki zastosowaniu
nowych, wysokowytrzymatych stali z powtokami oraz
konkretnego typu rury zaprojektowanej indywidualnie
dla produktu klienta. Materiat pozwala na stworzenie
czegos$ zupetnie nowego,” mowi kierownik ds. grupy
produktéw, Esko Hakamaki, z Ruukki Metals.

Takze ciecie laserowe wyrobdw rurowych, ktére
oferuje Ruukki, daje mozliwosci opracowania
innowacyjnych rozwigzan. Podobne ksztatty, ktérych
wykonanie byto mozliwe tylko przy uzyciu matych rur,
sq teraz uzyskiwane takze z rurami o duzych
przekrojach.

Laser mozna stosowac do ciecia i wypalania
mniejszych rur o srednicy od 12 mm. Wieksza
maszyna Ruukki do ciecia laserowego radzi sobie ze
Srednicami az do 508 mm.

“W przypadku wysokowytrzymatych gatunkéw stali,
optaca sie cig¢ rure laserem, gdyz cigcie pitq zuzywa
ostrza o wiele bardziej niz w przypadku miekszych
stali. Przy pomocy lasera mozna nawet cig¢
wysokowytrzymate stale na pozgdany ksztaft. Laser
wytwarza tez mniej ciepta niz inne metody ciecia
termicznego. To spora korzy$c, gdy tnie sie cienkie
produkty,” wyjasnia inzynier ds. produktu, Tuomas
Vaskuri z centrum serwisowego Ruukki w Hyvinkaa,
w Finlandii. Ciecie laserowe moze zastagpi¢ tradycyjne
metody pracy przy wyrobach rurowych. Mozliwe jest
wykonywanie kwadratowych i okragtych otworéw badz
tez innego dowolnego ksztattu za pomoca jednego
narzedzia. To skraca czas produkcji i przynosi
oszczednos$ci kosztowe, gdyz eliminuje koniecznos¢
prowadzenia oddzielnych, czasochtonnych etapéw
prac.

Jari Romppanen, kierownik ds. zastosowan produktow, Ruukki Metals
Esko Hakamaki, kierownik ds. grupy produktéw, Ruukki Metals

Tuomas Vaskuri, inzynier ds. produktu, Ruukki Metals
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