Centrum Serwisowe
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Ruukki jest ekspertem w dziedzinie metali, na ktorym zawsze mozesz polegac, kiedy potrzebujesz

—

zastosowac materiaty, komponenty, systemy lub kompletne rozwigzania oparte na metalach.
Ciagle rozwijamy nasze dziatania i oferte produktow, aby byc blizej Twoich potrzeb.



Centrum Serwisowe

Wiedza i doswiadczenie Ruukki do dyspozycji klientow

Aby osiagnac sukces w specjalistycznej dziedzinie, konieczna jest wspotpraca z wyspecjalizowanymi partnerami.
Ruukki jest ekspertem w dziedzinie obrobki metali, dostawca komponentow, systemow oraz zintegrowanych rozwia-
zan opartych na metalach dla przemystu budowlanego i maszynowego. Nasza wiedza i doSwiadczenie w branzy oraz
nowe mozliwosci produkcyjne w zakresie obrobki metali daja pewnosc, ze wspotpraca z Ruukki przebiegac bedzie
terminowo i zgodnie z oczekiwaniami klienta. Zakup gotowych do montazu elementow oznacza dla Pahstwa uproszcze-
nie i przyspieszenie wtasnych procesow, mniejsze inwestycje technologiczne, nizsze koszty state, obnizenie naktadow
kapitatowych zwigzanych z zapleczem magazynowym i mniejsze wtasne zaplecze produkcyjne.

Nowe mozliwosci produkcyjne, nowe mozliwosci realizacji zamowien klientow

Ruukki nieustannie rozwija swoja oferte i zwieksza mozliwoSci i zdolnoSci produkcyjne, aby lepiej zaspokajac rosna-
ce potrzeby klientow. Dowodem tego jest istniejace Centrum Serwisowe Ruukki Polska w Obornikach. Inwestycja ta
jest ciagle rozwijana zgodnie z wymaganiami naszych aktualnych i przysztych klientéw. Na dzien dzisiejszy jesteSmy
jednym z nielicznych Centrow Serwisowych oferujgcych klientom obrobke stali zimnowalcowanych i goracowalcowa-
nych. Dzigki wtaSciwym procesom planowania i organizacji produkcji, najnowoczesniejszym urzadzeniom przetwor-
czym { obrobczym oraz wykwalifikowanym pracownikom, ktorzy znaja dobrze materiaty i mozliwoSci technologiczne,
osiagneliSmy wysoka efektywnoSc przerdbki stali zgodnie z ciagle rosnagcymi wymaganiami klientow.

Oferujemy szeroki wybor produktow specjalnych oraz rozbudowane mozliwoSci w zakresie prefabrykacji, co umozli-
wia taczenie zamowien klientow oraz produkcje na zamowienie z krotkimi terminami dostaw.

Oferujemy:

ciecie wzdtuzne blach cienkich

ciecie poprzeczne blach cienkich

Srutowanie

ciecie gazowe i plazmowe blach goracowalcowanych
wiercenie otworow z gwintowaniem

ukosowanie i obrobke koncowga detali

giecie (do 10,5 metra dtugosci)
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Centrum Serwisowe blach goracowalcowanych

Wypalanie blach - etapy produkgji:

- Srutowanie blachy w celu oczyszczenia z rdzy

- wypalanie

- wiercenie otworow i wypalanie na maszynie TIPO A31

- obrobka krawedzi za pomoca szlifierek recznych

- ukosowanie (fazowanie) krawedzi blachy wykonywa-
ne jest zgodnie z zamowieniem klienta za pomocg
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ciecie digiis
s ptomieniowe
strumieniem
wody

maszyn Pullmax lub Gullco
- giecie blach
- pakowanie
- transport do klienta.
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ciecie plazma
cienkopro-
mieniowg

plazma

Grubosé materiatu (mm)

ciecie
- Srutowanie blach: producent Schlick, grubosci §ruto- la g
wanych blach 5-200 mm, maks. szerokos¢ blachy

2500 mm.

scinanie
i wykra-

- Wypalarki propanowo-tlenowe Messner (2 szt.): ———

- grubosci wypalanych blach: 10-200 mm, maks. wymiar |
arkusza blachy 5 000 x 12000 mm 0,1 18

- wypalarka do ciecia pasow blachy: maks. 12 palnikow,
wymiary stotu do cigcia blach 5000 mm x 13 000 mm

- wypalarka propanowo-tlenowa: 4 palniki, wymiary
stotu do ciecia 5 000 mm x 13 000 mm.

Tolerancja (mm)

- Wypalarki plazmowe Messner (2 szt.):

- grubosci wypalanych blach: 5-30 mm, maks. wymiar
arkusza blachy 2 500 x 12000 mm

- plazma 1: 1 zrodto plazmy (HPR260), wymiary stotu
do ciecia blach 2500 mm x 13 000 mm

- plazma 2: 2 Zrodta plazmy (HPR260), wymiary stotu
do ciecia blach 5000 mm x 13 000 mm.

- Maszyna do wiercenia i wypalania blach Ficep Tipo A31

- grubosci blach: 8-50 mm, maks. wymiar arkusza bla-
chy 2500 x 6 000 mm

-1 palnik propanowo-tlenowy, | zrodto plazmy
(HPR260), 1 gtowica wiercaca (maks. Srednica wierco-
nych otworow 40 mm).

- Gietarka Aliko

- maks. sita nacisku 400 ton
- maks. dtugosc 400 mm.

- Gietarka Durma:

- maks. sita nacisku 1 500 ton

- dtugosc catkowita 10 500 mm

- odlegtos¢ miedzy stupami 9 200 mm

- maks. grubos¢ gietych blach - 12 mm w gatunku Raex
- maks. grubosc¢ gietych blach standardowych 22-25 mm.

Centrum Serwisowe blach cienkich

Dogtebna wiedza Ruukki jest wynikiem ponad piecdziesieciu lat doSwiadczeh w zakresie obrobki metali. Szczycimy sie
tym, ze jesteSmy profesjonalnym dostawcg i ekspertem w dziedzinie produktow, komponentow i systemow opartych
na metalach. Ruukki to synonim produktow wysokiej jakoSci, precyzyjnych dostaw, fachowej obstugi i strategii rozwoju
produktow uwzgledniajacej potrzeby i wymagania klientow.

Cigcie wzdtuzne - maszyna Fagor

Wsad Tabela 1 Wyréb gotowy Tabela 2

WytrzymatoSé  Grubosé  Szerokosé Srednica Srednica Masa Srednica Srednica  SzerokoS¢ pasa:  Masa maks.  WysokoS¢ stosu

narozciaganie: [mm] [mm] wewnetrzna  zewnetrzna:  maks. wewnetrzna  zewnetrzna: min. /maks. pakietu tasmy kregow:
maks.l [mm] maks. kgl [mm] maks. [mm] [kgl maks.
[N/mm?] [mm] [mm] [mm]
700 0,4-3,0 200-1530 508/610 1700 15000 508 - 610 1700 20 - 1530 3000 1000
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Centrum Serwisowe blach gorgcowalcowanych

Szeroki zakres technologii ciecia blach (lecle plazma Wymiary fabela3
>0<3 23<10 210<35 235<125 2125<3I15 23I5 2315 2315
Centrum Serwisowe Ruukki oferuje szeroki zakres rubose P, ©1000 ©1000 <1000
technologii ciecia blach. Wybor optymalnej meto- o< coi o3 sos  sos  sog co8 09 09
dy zalezy od gatunku stali, gruboSci materiatu, to- SIeaB  sap £0f sap  s@p  £a@ c@p &0 &0
lerancji i czasu przerobu. >315<63 £05 £07 +0,8 +0,9 1 £12 0 212 %13
>6,3<10 . £1,0  *1, £13 +1,4 £15 16 £1,7
>10 <50 . £1,8 £1,8 £1,8 £1,9 £23  +3,0 +42
Ciecie cienkopromieniowg plazma zastapito trady- >50<100  * cx25 225 £26 £30 #37 %49
cyjne ciecie plazma w wyniku rozwoju technologicz- >1005150 - < £32 £33 £34 $37  f44 257
nego. Ciecie cienkopromieniowa plazma zapewnia PEOEEYY o . B0 B4 344 B4 Bad  86GE
konkurencyjna jakoS¢ procesu i czas przerobu dla >200<250 : : : : 257 ok aur
powszechnie stosowanych grubosci ciecia wszyst- >2005300 ’ ’ ’ ’ B
kich metali.
Ciecie ptomieniowe stosuje sig¢ jedynie dla stali Ciecie ptomieniem Tabela 4
weglowych i niskostopowych. Metoda ta jest naj- WBATERy
. . . . . ~ . . e e >0<3 23<10 210<35 235<125 2125<315 23I5 2315 2315
odpowiedniejsza do ciecia Srednich i ciezkich <00 QM0 <G
komponentow stalowych gruboscido 300 mm.Do Grubos¢ Dopuszczalna tolerancja
korzysci stosowania tej metody zalicza sie niskie >0<1 £004 0l 0l %02 02 £03 %03 £03
naktady kapitatowe i koszty utrzymania z pewny- >1$315  £0] £02 £02  £03 03 £04 +04  £04
mi ograniczeniami co do doktadnoSci ciecia. >31563 £03  £03 04  £04 05 £05  £05 £0:6
>6,3<10 . £0,5 £06 +£0,6 +0,7 +07 +0,7 +0,8
>10< 50 . +0,6 +0,7 +0,7 +0,8 +1,0 +1,6 25
>50< 100 . . 1,3 1,3 £1,4 £1,7 22 3
>100<150 . £1,9 £2,0 £21 +23  £29 338
>150 < 200 . . +26 +27 +2,7 +3,0 +36 +45
>200<250 . . . . £37 42 £572
>250 <300 o © o o o 4.4 +49 +59

Centrum Serwisowe blach cienkich

Naszym klientom w Centrum Serwisowym Stali w Obornikach oferujemy ciecie wzdtuzne i poprzeczne blach cienkich.
Ruukki to firma Swiadczaca kompleksowe ustugi. Wybierajac nas jako partnera, maja Panstwo mozliwosc skorzystania
z potaczenia doSwiadczenia, rzetelnosci, know-how i jakoSci naszej firmy przy wyspecjalizowanej ustudze.

Ciecie poprzeczne - maszyna Fimi

Wsad Tabela 5 Wyrob gotowy Tabela 6
Wytrzymato$é  Grubosé  Szerokosé Srednica Srednica Masa Maks. liczba Dtugosc arkusza Szerokos¢ Maks. masa
na rozcigganie: [mm] [mm] wewnetrzna zewnetrzna:  maks. pasow [mm] arkusza palety
maks. [mm] maks. [kgl [mm] [kgl
[N/mm?] [mm]
2 400 - 6000 300-1600 3000
650 0,4-3,0 300-1600 508/610 1800 30 000
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Dodatkowe korzysci wynikajace z korzystania z Centrum Serwisowego

Centrum Serwisowe Ruukkiw Obornikach to:
- dwa centra serwisowe w jednym miejscu (dla blach zimnowalcowanych i goracowalcowanych)
- najnowsze, bardzo wydajne, w petni skomputeryzowane urzadzenia
- dostepne rozne technologie ciecia dla blach goragcowalcowanych
- dostepnoSc cietych na wymiar produktow Ruukki
(np. blachy o podwyzszonej wytrzymatoSci Optim, blachy borowe, blachy trudnosScieralne Raex)
- doSwiadczenie i wiedza Ruukki.

Bezpieczny tafcuch dostaw

Nasze profesjonalne planowanie dostaw, wiedza w za-
kresie procesow oraz rozbudowane, systemy logi-
styczne gwarantuja, ze nasze dostawy sa rzetelne
izawsze na czas. Naszym celem jest zadowolony od-
blor.ca l dlugof?lowe rel\?qe z kllenta.ml. VYspol?le + dofwiadczenie
mozemy wybrac z naszej oferty rozwigzania, ktore . .
beda najlepsze dla Panstwa dziatalnosci. z * profeSJonallzm

KORZYSCI:  * specjalizacja

* precyzja

Siec centrow serwisowych Ruukki Metals dziata * |(omp|ek50W0§é
w wielu krajach, razem z oddziatami wspotpracu-
jacymi ze soba ponad granicami panstwowymi.
Nasze centra serwisowe znajduja sie w Finlandii,
Szwecji, Polsce i Rosji. Dodatkowo Ruukki posiada
liczne magazyny produktowe oraz mniejsze oddzia-
ty serwisowe w catej Europie.
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more with metals

Ruukki Polska Sp. z o.0.

Biuro Handlowe

ul. Jaktorowska 13, 96-300 Zyrardéw s 46 85 81700 & 46 85 81709
Biuro Handlowe i Centrum Serwisowe w Obornikach Wielkopolskich
ul. tukowska 7/9, 64-600 Oborniki &, 61296 88 00 & 61296 84 10
Biuro Handlowe

ul. Chorzowska 50, 40-121 Katowice % 32 78150 50 & 32 256 21 56
& www.ruukki.pl www.ruukki.pl/specialsteels
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